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MANUAL DE OPERACAO

INDICE GERAL:

1 - LIGAR MAQUIMA.
1.1 REFERENCIAR MAQUINA.
1.2 DESLIGAR MAQUINA.
2 — DESCRICAO DO TECLADO.
3 - HANDLE (MANIVELA).
4 - PONTO ZERO PECA.
5 - PRESSET DE FERRAMENTA.
6 - EDICAO DE PROGRAMA:
6.1 EDICAO DE PROGRAMA NOVO.
6.2 EDICAO DE PROGRAMA EXISTENTE.
6.3 INSERIR DADOS NO PROGRAMA.
6.4 ALTERAR DADOS NO PROGRAMA.
6.5 APAGAR DADOS NO PROGRAMA.
6.6 APAGAR UM PROGRAMA DA MEMORIA.
6.7 INSERIR COMENTARIO.
7 - PROGRAMA VIA MDI.
8 - FUNCOES DE EDICAO DE PROGRAMA:
8.1 COPIA TOTAL DE PROGRAMAS.
8.2 COPIA PARCIAL DE PROGRAMAS.
8.3 MOVER PARTE DE PROGRAMA.
8.4 UNIR PARTE DE PROGRAMAS,
9 - TESTE DE PROGRAMA SEM MOVIMENTO.
10 - CORRECAO DE FERRAMENTAS.

11 - CHAMADA NO MEIO DE PROGRAMA.
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1 — LIGAR / DESLIGAR MAQUINA

1.1 LIGAR MAQUINA:

» GIRAR CHAVE DE FORCA (Painel elétrico).
» PRESSIONAR TECLA POWER ON, (Aguardar maquina fazexck list).

N POWER W
ON OFF

ON OFF

> DESATIVAR BOTAO DE EMERGENCIA: (girar bot&o de engéncia).
EMERGEMNCY STOP

» PRESSIONAR TECLA STANDBY, (Liga unidade Hidraulico)

1.2 DESLIGAR MAQUINA:

PRESSIONAR BOTAO DE EMERGENCIA.
PRESSIONAR TECLA POWER OFF.
GIRAR CHAVE DE FORCA (Painel elétrico).

YV V
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2 DESCRICAO DO TECLADO:

Teclas de enderega numéricas

Teclas de fungao

\ @EHH@H
N |
k E" e =B T:ZI: ZelcanoelamentoICAN:l
H.E.E\.E’%‘/ iTeu:la de entrada de dados
|_| EI,_I o
s I S
.u_[J - Te::: :Z a?u:algao
—{a—=

[“F] |i'{t| | Tecla deresst

el

I

[T |
i | &
|I !
| Teclas do Cursor

Teclas de mudanga de pagina

CONTROLE DO AVANCO RAPIDO (GO), VIA SELETOR DE AVANCO.

Seleciona velocidade de avango

150

0%

OVERRIDE
JOG FEED

-:IZIR:HEIFNZI O CESLOCAMENTD
RAPIDD (%)

» FO=LENTO
> 25%

» 50%

» 100%

Obs: Valores em relacdo ao programado.Exceto o FO.

Rua Eduardo Ferragut, 72 — Portal — CEP 13280-000 — Vinhedo — SP
Tel: +55 (19) 3886-3003 - Fax: +55 (19) 3886-3478
http://www.cosa.com.br/



([ ]
L INTERMAQUINAS

Comércio de Maquinas e Equipamentos Ltda.

EXPLICAGAO DO
TECLADO

Tabela 2.2 Explicagdo do Teclado MDI

MNiamero Nome Explicagio
1 Tecla de RESET Pressione esta tecla para reinicializar o CNC, para cancelar um alarme, etc.
RESET
2 Tecla de AJUDA Pressione esta tecla para usar a fungao de ajuda quando houver duvidas

sobre a operagio de uma tecla MDI (fungao de ajuda).

mEF Mo caso de 210i, esta tecla vem marcada como tecla "ESC no computador individual.

3 Soft-keys Ag soft-keys possuem varias fungbes, de acordo com as aplicagies. As fungtes
das soft-keys sdo visualizadas na parte inferior da tecla.
4 Teclas de enderego e Pressione estas teclas para introduzir caracteres alfabéticos, numéricos e outros.
[ 1 [ NUMEricas
M 4 - cee
{.l s
5 Tecla SHIFT Algurmas teclas possusm doks caracteres em sua face, Ao pressionar a tecla <SHIFT>
& feita a comutagio enfre os caracteres. O caracters especial E & visualizado na tela
T quando o caracters indicado no canto inferor direto da face da tecla por ser introduzido.
B Tecla de entrada de dades | Quando uma tecla de endereco ou numérica & pressionada, os dados s30 inseridos
,N,__] no buffer & mostrades na tela. Para copiar dados do buffer de entrada do teclado para
h o registro de cormegao, etc., | ™FUT | pressiones a tecla [INPLUT). Esta tecla & equiva-
lente & tecka [ENTRADA] das softkeys, & ambas tém a mesma fungio quando pressionadas.
7 Tecla de cancelamento Pressione esta tecla para apagar o Ultimo caracters ou simbolo inserides no buffer
de enfrada do teclado.
Quando o buffer de entrada do teclado apresenta
G >NO01X100Z_
e a tecla de cancelamento & pressionada, £ é cancelado &
>MO01X100_
& mostrado.

8 Techs de edicio do programa | Pressione estas teclas quando editar o programa

[ 10 |f,u_.m] - Alterar (Mo caso de 210, esta chave é marcada como tecla "Tab"
* T'R] ["5"-‘“ ‘:E“_E} — no computador individual).

l'“ﬂ*‘] - Inserir

-

ooueme | - Apaga r

9 Teclas de fungdo Pressione estas teclas para frocar de display para cada fungéo.

[— [— Ver ll - 2.3 para detalhes sobre as teclas de fungio.
PCS FROG e
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Nimero Nome Explicagio

10 Teclas do cursor Ha quatro teclas de cursor diferentes.

0
E![HEJ

- . Esta tecla & usada para mover o cursor para a direita ou para a frente.
O cursor move-se para a frente em curtos incrementos.

. Estatecla & usada para mover o cursor para a esquerda ou na diregao
inversa. O cursor move-se em curtos incrementos, na diregdo inversa,

l_ . Estatecla & usada para mover o cursor para baixo ou para frente. O
L cursor move-se para a frente, em grandes incrementos,

4 | : Estatecla & usada para mover o cursor para cima ou diregio inversa.
O cursor move-se em grandes incrementos na diregéo inversa.

1 Teclas de mudanca de pagina| Ha dois tipos de teclas de mudanga de pagina.

PA*G_ P'“iSE . Esta tecla & usada para avangar uma pagina na tela.
PEGE
3 . Esta tecla é usada para retroceder uma pagina na tela.

3 - HANDLE ( MANIVELA ).

Gerador de pulsos manual

% VELOCIDADE DE INCREMENTO:
—» | 1 =0,001
» | 10=0,01

_, | 100 =0,1
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4 - PONTO ZERO PECA.

OBS: o preset de ferramentas deveré ser executado amterénte através do tool eye.

PRESET NO EIXO Z.

MDI.

PROG.

S500M3

EOB.

INSERT.

START.

HANDLE (ativa manivela).

SELECIONAR EIXO DESEJADO X/ Z

APROXIMAR FERRAMENTA ATE ENCOSTAR NA FACE DA PECA.
RESET

PRESSIONAR ( OFS/SET).

WORK

POSICIONAR CURSOR EM G54 OU G55, G56 ...(APAREEM DESTAQUE,
(NEGRITO)).

» DIGITAR Z0 (Zero).

> (MEASUR).

VVVVVVVVVVVYVYY

CONFERIR PONTO ZERO ( SEGURANCA)
OBS: SEM TIRAR EIXO DA POSICAO.

MDI

PROG

DIGITAR GO G54 710. EOB

INSERT

SELETOR DE AVANCO FECHADO EM 0 (ZERO)
START

TECLA POS

VVVVVYVYY

Observe se esta funcdo se encontra como o denasmseate exemplo:
(DISTTO GO ) X0.000 Z10.000

Caso esteja igual é porque esta correto.
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5 - PRESET DE FERRAMENTA.

PRESET DE FERRAMENTAS MANUAL SEM (TOOL EYE)

PRESET EM X:

MDI

S500M3 EOB

INSERT

HANDLE (Manivela)

SELECIONAR EIXO X/ Z

APROXIMAR FERRAMENTA ATE A FACE DA PECA, USINARJM DIAMETRO
QUALQUER.

DESLOCAR A FERRAMENTA, APENAS O EIXO Z+.

RESET,(desliga a arvore)

PRESSIONAR ( OFS/SET )

OFFSET

GEOM (GEOMETRIA).

SELECIONAR COM CURSOR A POSICAO DA FERRAMENTA DESEDJA EX: (T01,
T02 ...) OU (GO01, GO02...), POSICIONAR CURSOR EM X.

MEDIR O DIAMETRO USINADO.

EX: MEDIDA ENCONTRADA 50,22

DIGITAR X50,22

MEASUR (FERRAMENTA JA DEFINIDA NO EIXO X).

VVVVVYY

VVVY VVVVVY

PRESET EM Z:

MDI

S500M3 EOB

INSERT

HANDLE (Manivela)

SELECIONAR EIXO X/ Z

APROXIMAR A FERRAMENTA NA FACE DA PECA , FACEAR AECA.

RESET (desliga a arvore)

PRESSIONAR ( OFS/SET).

OFFSET

GEOM (GEOMETRIA).

SELECIONAR COM O CURSOR A POSIQAO DA FERRAMENTA DE3ADA EX: (TO1,
T02 ...) OU (GO01, GO02...), POSICIONAR CURSOR EM Z.

> DIGITAR Z0, (SERA O PONTO DE REFERENCIA PARA O PREGMA).

> MEASUR (FERRAMENTA JA DEFINIDA NO EIXO 2).

VVVVVYVYYVYVYVYVYY

OBS: Neste caso G54, G55, etc, devera ser sem@ROZE
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PRESET DE FERRAMENTAS COM PRESSETER (TOOL EYE.)

PRESET EM X e Z:
Posicionar torre em uma posi¢cao segura para extarcolisao:

> JOG.

> BAIXAR O TOOL EYE MANUALMENTE COM AS MAOS.

» SELECIONE MANIVELA (Handle) selecione o eixo desigaX ou Z), e gire a manivela de
acordo com o sentido de movimento que deseja. Apana ponta da ferramenta até
aproximadamente 2mm do sensor do tool eye

> JOG

> PRESSIONE A TECLA DIRECIONAL DO EIXO (X ou Z), A O ENCONTRO DO
SENSOR E OUVIR UM SINAL SONORO ( BIP ) OU VISUALIZA NA TELA DE
GEOMETRIA, ONDE IRA APARECER UM DETERMINADO VALOR.

» SELECIONE MANIVELA (Handle).movimente o eixo norg&lo oposto ao sensor.

OBS: Procedimento igual para preset dos eixoZX e

6 - EDICAO DE PROGRAMA:
6.1 EDICAO DE PROGRAMA NOVO.

EDIT

PROG

DIGITAR NUMERO DO PROGRAMA EX.: 001
INSERT

YV VVY

6.2 EDICAO DE PROGRAMA EXISTENTE.

EDIT

PROG

DIGITAR NUMERO DO PROGRAMA EX.: 001

SETA PARA BAIXO (SETA DE CURSOR DO TECLADO).
EDITAR QUALQUER FUNCAO DSEJADA.

YVYVYYVYYV

6.3 INSERIR DADOS NO PROGRAMA.

EDIT

PROG

DIGITAR NUMERO DO PROGRAMA EX.: 001

SETA PARA BAIXO (SETA DE CURSOR DO TECLADO).

POSICIONAR O CURSOR EM UMA FUNCAO ANTERIOR ONDE SEESEJA INSERIR
NOVOS CARACTERES.

» DIGITAR OS CARACTERES DESEJADO

»> INSERT.

YVVYVYYV
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6.4 ALTERAR DADOS NO PROGRAMA.

(EDIT).

(PROG).

( Digitar numero do programa EX.: O01).

SETA PARA BAIXO (SETA DE CURSOR DO TECLADO).

4-@-&
U@U

POSICIONAR O CURSOR SOBRE A FUNCAO QUE SE DESEJATERAR.
DIGITAR OS CARACTERES DESEJADO.
(ALTER).

>
>
>
>

YV VYV

6.5 APAGAR DADOS NO PROGRAMA.

( EDIT).

(PROG).

( Digitar numero do programa EX.: O01).

SETA PARA BAIXO (SETA DE CURSOR DO TECLADO).

_®
5

> POSICIONAR O CURSOR SOBRE A FUNCAO QUE DEVERA SERAGADA.
> (DELETE).

YVVVY

6.6 APAGAR UM PROGRAMA DA MEMORIA .

(EDIT).

(PROG).

( Digitar numero do programa que deseja apagar. @X1).
( DELETE).

YVVVY

6.7 INSERIR COMENTARIOS.

(EDIT).
(PROG ).
(=] (Soft Key).

(=] (Soft Key).
(C - EXT).

VVVVY
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7 - PROGRAMA VIA MDI.

Pressione |Fres| no painel MDL, para selecionar a tela do programa. Aparece

a seguinte tela:

-

PROGRAMA { MDI1 ) 0010 poooz2

O000a;

00 90 God4 G40 G300 G0 G54 GBI
G177 22 G21 G4% G958 GE7 GEd G115

B HM
T C
F 5
}_
MOl +#+2% s%+ xxx 20:40:05

(PreRM | [ mEm ) ATuAL ) [ PROX ([ OPRT) )

vy

O pimero do programa CO000 & introduzido automaticamente.

8 - FUNCOES DE EDICAO DE PROGRAMA:

8.1 COPIA TOTAL DE PROGRAMA

O PROGRAMA A SER COPIADO DEVERA ESTAR ABERTO
(=]
(EDIT).
(PROG).
( OPRT).
( Soft Key ).
(EX. EDT).
(COPY).
( ALL).
( DIGITAR O NUMERO DO PROGRAMA NOVO).
(INPUT).
(EXEC).

YVVVVYVYVVVYVYY
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8.2 COPIAR PARTE DE PROGRAMA

O PROGRAMA A SER COPIADO DEVERA ESTAR ABERTO

(EDIT).

(PROG).

( OPRT).

(=] (SOFTKEY).

(EX. EDT).

(COPY).

[ ~CRSL] Seleciona onde inicia a copia.

[CRSL~] ou [~-BTTM] Neste ultimo caso, sera feitadpia até o final do programa, nao
importando a posi¢ao do cursor.

( EXEC).

VVVVYVYYYVY

A\

8.3 MOVER PARTE DE PROGRAMA

PROGRAMA A SER COPIADO DEVERA ESTAR ABERTO

( EDIT).

(PROG).

( OPRT).

(=] (SoftKey).

(EX. EDT).

(COPY).

(ALL).

( Digitar o numero do programa novo).
(INPUT).

(EXEC).

VVVVVVVVVYVY Qg

8.4 UNIR PROGRAMAS

PROGRAMA A SER COPIADO DEVERA ESTAR ABERTO

( EDIT).

(PROG).

( OPRT).

(=] (SoftKey)

(EX. EDT).

[ MERGE]

Mova o cursor na posi¢cédo onde se deseja que o prtgrama seja inserido e pressione
[~CRSL] ou [~BTTM] Neste ultimo caso, o final goograma atual € exibido.
( Digitar o numero do programa a ser inserido).

(INPUT).

( EXEC).

VVVVVVVVVVYVY Q
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9 - TESTE DE PROGRAMA (Sem movimento).

(EDIT).

( RESET).

( PRESSIONAR TECLA SELECT + TECLA MACHINE LOCK RAVA OS EIXOS)).
( MEMORY) .

SELETOR DE AVANCO EM 0 (ZERO).

( START).

A PLACA GIRA EO PROGRAMA EXECUTA SEM MOVER OS EIXQS

ABRIR AVANCO COM SEGURANCA.

YVVVVYVYVYYVYYVY

10 - CORRECAO DE FERRAMENTAS (Ajuste fino).

( OFS/SET).

( OFFSET).

( WEAR ), (DESGASTE).

SELECIONAR FERRAMENTA ATRAVES DO CURSOR.
DIGITAR VALOR EM X OU Z .

PRESSIONAR ( + INPUT ) ou (+INSERIR).

VVVVVYY

11 - CHAMADA NO MEIO DO PROGRAMA.

> CERTIFICAR-SE QUE A FERRAMENTA ESTA FORA DA AREA DRISCO DE
COLISAO.

EDIT.

SELECIONAR A LINHA DESEJADA, PREFERENCIALMENTE EM & OU G28 U0 WO.
( MEMORY ) MODO AUTOMATICO.

FECHAR SELETOR DE AVANCO EM O (ZERO).

START.

VVVVY

OBS: A Maquina podera ser inicializada em qualgusicdo em que 0 cursor se encontrar,
podendo vir a colidir a maquina. Na duvida apeattecla EDIT e RESET. reenicie o programa.
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12 — GRAFICO.
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MANUAL DE OPERACAOE PREPARACAO
TORNO HYUNDAI — KIA
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